Anexo K. Tablas del catalogo industrial DUNLOP.

Tabla K.1. Factores de servicio para transmision de correas

ammv 10 11 12 14 12 13

Fuente: https://www.dunlop.com.ar/catalogos/03-Catalogodecorreasindustriales.pdf

42



Figura K.1. Grafica para seleccion del tipo de la correa segun el catalogo DUNLOP
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Fuente: https://www.dunlop.com.ar/catalogos/03-Catalogodecorreasindustriales.pdf

Tabla K.2. Diametros recomendados segun el tipo de correa del catalogo DUNLOP

® @ Diametro especialmente recomendado. |

Segun normas BS 3790 * Diametro especificado.
IMPORTANTE: Al aumentar el didmetro de polea aumenta la vida (til de la correa.

Fuente: https://www.dunlop.com.ar/catalogos/03-Catalogodecorreasindustriales.pdf
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Tabla K.3. Dimensiones de las poleas segun catalogo DUN

LOP

| Eniatabla siguiente se dan los datos relevantes del perfil y de la dimension
siguiente:

[T

Paso entre ejes

-0 0 e O

Radio de acaba

de la garganta de la polea con la notacion

Ancho primitivo.

Altura minima de la garganta sobre la linea primitiva.
Profundidad minima de la garganta sobre la linea primitiva
Angulo de la garganta.

Diametro primitivo.

de gargantas

Distancia entre el eje de la garganta y el bore de la polea.

do de ansta

z 85 25 7 12 *
A 11 33 8.7 16 ¢
B 14 42 108 19
Cc 19 57 143 255 *
D 27 8.1 19.9 365 *
E 32 9.6 234 445 *

En poleas de gargantas multiples la diferencia entre los diametros primitivos
valores indicados a continuacion:

0.3 8*! ‘e
0.3 95%2 25
0.4 125138 =1
05 175° 3% *120
0.6 22" t2e
0.7 2855559 ‘e

, Maximos y minimos, no debe superar los

Ad (mm) 04 04 0.4 0.6 1 12

Fuente: https://www.dunlop.com.ar/catalogos/03-Catalogod
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